Povrchové upravy materialu

Organické povlaky
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Povrchové apravy materiali
Organické poviaky



Zakladni slozky natérovych hmot (NH)
Vybrané natéroveé systéemy
Aplikace naterovych hmot




Organickeé povlaky (natery)

- nejrozsirenegjsi povrchova uprava

- dostupny Siroky sortiment
natérovych hmot a pomocnych prostfedku
technologickych zarizeni

- moznost kombinace i s jinymi PU

- vhodny pomeér mezi vlastnostmi a naklady

- vhodny pomer mezi proveditelnosti a naklady




Natery - terminologie

Naterova hmota — druh hmoty s hlavni slozkou (filmotvornou)
tvorici po naneseni na povrch v tekutém, téstovitém nebo
praskovem stavu natér pozadovanych vlastnosti.

Nater — souvisly povlak pozadovanych vlastnosti vznikly
nanesenim a zaschnutim jedné vrstvy natérové hmoty.
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Natery - terminologie

Natérovy systém

Komplex opatreni k vytvareni natért (kombinace natéru):
Zhodnoceni poZadavk( na PU

Vybér vhodné kombinace predupravy povrchu a kombinace
natéry

Vybeér vhodne aplikacni technologie

Volba zpusobu a doby zasychani

Reseni varianty obnovy systému

a
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Charakteristické slozeni NH

Filmotvorna slozka
Zmeékcovadlo
Smés rozpoustédel
Pigmenty

Plniva

Aditiva




Charakteristicke slozeni NH
NATEROVA HMOTA

~ - ~_~—

TRANSPARENTNI PIGMENTOVANA

barvivo ano LAKY EMAILY
FERMEZE BARVY
TMELY

Rozhoduijici je obsah pigmentu a plniv - hodnota OKP




Charakteristickeé slozeni NH

LAK FERMEZ

~~ <=

FILMOTVORNA SLOZKA ROSTLINNY OLEJ
SMES ROZPOUSTEDEL  SMES ROZPOUSTEDEL
ROZPUSTNA ADITIVA SIKATIVUM
(ROZPUSTNE BARVIVO)

Lnény olej + WS — oktoat kovu
+ zvlacénovadlo + antioxidant + saturnova zlut




Charakteristickeé slozeni NH

BARVA priklad

~~ <=

FILMOTVORNA SLOZKA epoxidova pryskyfice

SMES ROZPOUSTEDEL  xylen + WS
ZVLACNOVADLO dioktylaftalat

PIGMENT + PLNIVO oxid zeleza + krida

ADITIVA +SIKATIVUM dispergacni, antioxidacni, ...




Pojivo a roztok pojiva NH

POJIVO

Filmotvorna slozka + Pigment + Plnivo

ROZTOK POJIVA

Pojivo + Smes rozpoustedel

° I Povrchové apravy materiali
J Organické poviaky



OKP a KOKP NH

OKP (Objemova koncentrace pigmentu)

Obsah pigmentu a plniv v NH ovlivaujici vlastnosti
zhotoveného natéru

KOKP (Kriticka objemova koncentrace pigmentu)

Hodnota OKP pri ktere dochazi k nahle zmeéene
vlastnosti zhotoveneho nateru

° I Povrchové apravy materiali
l Organické poviaky



OKP a KOKP NH podle Loop
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OKP a KOKP NH

e Objemova koncentrace pigmentu OKP

OKP =P /B = Pigment/Binder
% obj. pigment [ % obj. pojivo (susina)




OKP a KOKP NH
—

Zadny obsah pigmentt a plnidel

Nizky obsah pigmentu a plnidel

prekroceni KOKP pigmentu a plnidel



ROZDELENI PODLE OBSAHU PIGMENTU

emaily - nizky obsah pigmentu a pinidel
barvy - stfedni obsah pigmentu a pInidel
tmely - vysoky obsah pigmentu a pinidel




Zakladni typy filmotvornych slozek

Rostlinneé oleje:

hlavni slozky — glycerin + mastné kyseliny
nevysychave — olivovy, kokosovy
vysychave — Inény, tungovy

Inény olej + hv + O, + sikativ = zasychani

(princip fermeze)




Zakladni typy filmotvornych slozek

Prirodni pryskyrice
kopaly (kongo-kopal) — pro olejove laky
selak — produkt msice Coccus Lacca pro selakoveé politury

damara — pro umélecke ucely

kalafuna — pro politury nebo modifikaci jinych pryskyfic




Zakladni typy filmotvornych slozek

Syntetické pryskyrice:

Mocovino-formaldehydove pryskyrice
Polyesteroveé pryskyfrice

a) nasycené (alkydy)
b) nemodifikovaneé

c) modifikovane, napr. oleji
Nasycene polyestery — alkydoveé pryskyrice (slozka syntetickych NH)




Syntetické alkydoveé pryskyrice:
Polyester
vicefunkcnich alkoholU a vicesytnych kyselin
Alcohol + Acid = Alkyd (2927)

glycerol (3x OH) + kyselina isoftalova (2x COOH)

b) modifikace vysychavym olejem (Ineny)

c) podle obsahu oleje: dlouheé mastne 60 —70 %

kratké (pro vypalovaci NH)




ROZDELENI NH PODLE FILMOTVORNE BAZE

A - asfaltové

C - celulézové (obvykle oznaCované jako nitro)
E - praskové (oznac€eni PP nebo PNH)

O - olejové

S - syntetické

U - polyuretanové

V — vodoveé (vodou reditelné)




TERMINOLOGIE ROZPOUSTEDEL

ROZPOUSTEDLA

- rozpousténi (dispergace, emulgace) filmotvorné slozky,
pigmentu, plniva, aditiv

- Uprava rychlosti zasychani natéru

REDIDLO
smes rozpoustedel k uprave NH
(pouziti u hotovych natérovych hmot pred aplikaci)

pr. fedidlo k aplikaci stétcem, stfikanim .....




TERMINOLOGIE PIGMENTU

PIGMENTY

NEROZPUSTNE - anorganické oxidy, anorganické soli
prirodni (okry), syntetické (oxidy zeleza) aj.
dispergované ve filmotvorné slozce

PODLE URCEN!I:

pigment antikorozni - pro zakladni barvy

pigment vodivy - izolacni

pigment pro barevné odstiny - vétSinou smési s TiO2

BARVIVO
ROZPUSTNE - organicka latka, doplnék pigmentu
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TERMINOLOGIE PLNIV

PLNIVA
- nerozpustne v systemu, dispergovane

Podle urceni:
- soucast pigmentacni smesi
- upravuje reologicke vlastnosti
- muze menit ruzne vlastnosti
- zvysuje kryvost nateru
- zleviuje cenu naterove hmoty




DRUHY NATEROVYCH HMOT

LAKY - FERMEZE

BARVY - EMAILY

PASTY

NASTRIKOVE HMOTY
TMELY

REDIDLA

TUZIDLA

POMOCNE PROSTREDKY




BAREVNE ODSTINY NH (RAL STUPNICE)

RAL 1000 zluty CSN 1000 bily az éerny
2000 Ooranzovy 2000 hnedy
3000 cerveny 3000 fialovy
4000 fialovy 4000 modry
5000 modry 5000 zeleny
6000 zeleny 6000 zluty, okrovy
7000 sedy 7000 Oranzovy
8000 hnedy 8000 cerveny

9000 cernobily 9000 ostatni




ZNACENI NATEROVYCH HMOT

> S — synteticka
filmotvorna slozka

2 —Dbarva - email
s obsahem pigmentu

S 2075/6003
UNIMAT 6003 odstin slonova kost

EMAIL SYNTETICKY MATNY UNIVERZALNI S 2075
BAREVNY ODSTIN 6003 SLONOVA KOST




ROZDELENI NATEROVYCH HMOT

POCET SLOZEK: JEDNOSLOZKOVA

jedno-komponentni 1K
DVOUSLOZKOVA
Dvou-komponentni 2K

POCET VRSTEV: JEDNOVRSTVY NATER
1x lak na drevo

VICEVRSTVY NATER
1x Ba zakladni + 2x Email vrchni na kov




ROZDELENI PODLE PODMINEK POUZITI

VNITRNI

(interiérové)

VENKOVNI SPECIALNI

(exteriérove)

Nabytkové emaily
Laky na drevo
Emaily na kovy
Malirské natéry
Smalty

Praskové plasty

Nabytkové emaily Signalni barvy

Laky na drevo Maskovaci emaily
Emaily na kovy Ba chemicky odolné
Malirské natéry Ba pro zemeédélstvi
Fasadni barvy Ba pro morska plavidla
Praskové plasty Ba pro jaderny priamysl




ROZDELENI PODLE ZPUSOBU ZASYCHAN:I

na vzduchu schnouci teplota 5 az 30 °C

k prisouseni teplota 5 az 30 °C

vypalovaci teplota 90 az 180 °C

specialni technologie yytvrzovani zafenim




KONEC 1. CASTI




